Tvrdost je zakladem
 ispéchu

Specialista na zavitorezné nastroje, spolecnost Bass, sazi
na kalici techniku od spolecnosti Durferrit GmbH z Mannheimu

Vyroba zavitofFeznych nastroji pro nejvyssi naroky predstavuje oblast
specializovanych cinnosti spolecnosti Bass. Tato spolecnost z Badensko-
Wiirttemberského mésta Niederstetten dokazala, na zakladé svého vzrlistu pFi
prestéhovani na zacatku roku 2005 do nové firemni budovy, efektivné zamérit veskeré

svoje vyrobni procesy na zakaznické pozadavky.

DosaZeny Uspé&ch dava za pravdu specialistiim,
ktefi stanovili strategii s orientaci na vysokou
kvalitu. Od zacatku bylo jasné, Ze spolu s novou
budovou je potfeba vyuzit i novou moznost na
prevedeni vyrobnich postupl na aktudlni
technickou Uroven. Predpokladem pritom je, aby
kvalita vyrobkl i nadale stanovovala méfitko
v daném oboru. Zaroven to znamenalo také
intenzivni zvazovani alternativnich moznosti pro
vytvrzovani materidlu. Vysledek diskusi ale
zfetelné ukazal na tepelné zpracovani oceli
v zafizenich se solnou lazni z nabidky spolec¢nosti
Durferrit GmbH. Vysoké vykonové parametry
vytvrzenych nastrojd, vysoké doby Zivotnosti
a konstantni Spickova kvalita vedly pana Martina
Zellera, technického feditele spolecnosti Bass,
k tepelnému zpracovani pouzivanych typl oceli
v solné lazni.

Prednosti technologie solné lazné byly pro
pana Martina Zellera na dosah ruky : ,S plnym
uvazenim jsme se rozhodli pro tepelné
zpracovani v solnych laznich. Technologie
solné lazné nam kromé vysoké a rovhomeérné
tvrdosti, kterou potfebujeme jako zaklad pro
nase nastroje, nabizi podstatné vyssi
flexibilitu, nez tomu je u kaleni ve vakuové
peci. MUZeme rychleji reagovat na prani
zakaznika. Rozdilné oceli, proménné velikosti
vyrobnich davek a rovnéz irlzné rozméry
a priméry nastrojd jiz nyni nebudou
pfedstavovat Zadny problém. Budeme mit
moznost nastavit solnou lazen individudlné
podle zakaznickych pozadavk(i. Na zakladé
stale narUstajiciho podilu takzvanych PM oceli ,
které je potreba kalit jesté presné&ji, jiz neni
jednoduse mozné postupy zpracovani v solné
l4zni n&jakym zpldsobem nahradit. Tim mame

jasnou konkurencni vyhodu proti nasim cetnym
¢} v V7 e r
kolegum, kteri pouzivaji vakuové pece".

Vyzkousena
oduhlic¢ovani
Tepelné zpracovani rychlofeznych oceli v solnych
taveninach predstavuje vyzkouseny

proces, ktery na zakladé nasazeni specialné
vyvinutych solnych lazni a rovnéz pti presném
dodrzeni podminek procesu probihda s vysokou
urovni  rovhomérnosti  a spolehlivosti, bez
problémd a bez oduhli¢ovani. V prvnim kroku se
predpoklada ohrati na 400°C na vzduchu. Potom
se oceli, urcené k vytvrzeni, postupné prevadéji
do horkych solnych lazni (viz k tomu diagramy
1 a 2), kde pfFi teplotdch mezi 1100°C a 1200°C
dochazi k vlastni austenitizaci nebo k vytvrzeni.

technologie zabranuje

Pan Martin Zeller, feditel spolec¢nosti Bass, vidi v kaleni
v solné lazni jasnou konkurencni vyhodu proti kaleni
ve vakuové peci.



Potom se uskutecnuje fizené ochlazovani. Nez je
mozné obrobky dale opracovavat, museji se jesté
Casto popoustét. Pro vSechny tyto kroky nabizi
spole¢nost Durferrit pfislusné specialni sole,
a rovnéz tak i prostiedky pro ¢&isténi nastrojd.

£

. Spoleénost Bass ve spolupraci
s odborniky spolecnosti Durferrit
naplanovala a realizovala novou
L linku peci se solnymi laznémi.

Pan Martin Zeller, feditel, pani Dr.
Stefanie Leenen, Fidici spolecnice
komanditni spolecnosti Bass GmbH nebo pfelozeni Casti vyroby do

kalirny vsSechny procesy reprodukovatelné. To
predstavuje dulezité kritérium, protoZe pracovnici
kalirny mohou nadale vyuzivat svoje dlouholeté
zkuSenosti.

Pravé technologické znalosti
,know-how"  pracovnikl hraji
u kaliciho procesu rozhodujici
roli. Proto pani Dr. Stefanie
Leenen, fidici spolec¢nice Bass,
nereSila  otdzku  vybudovani
vyrobnich  kapacit v zahranici

e e & & Co. KG a pan Hans Baier, ze zahranici : ,Nase vysoce
- ;&v “oees ||} /TN spolecnosti Durferrit GmbH komplexni vyrobni procesy
T“; (zprava). a predev&im nade technologické
cons N GENTER znalosti  (,know-how") v oblasti

Spolec¢nost Bass spolu s odborniky spolecnosti
Durferrit naplanovala a realizovala novou linku
peci se solnymi laznémi. Na zakladé jiz rfadu let
absolutné vyrovnané vysoké kvality soli
spole¢nosti Durferrit zlstaly i po nové vystavbé

Tepelné zpracovani oceli rychlorezné oceli

Kaleni
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w“ zgracovéni rychloreznych oceli v solnych taveninach

1. Predehfev na vzduchu 400°C

2. Predehfev v soli ~800°C sul: GS 540/ R2
3. Piedehrev v soli ~1050°C sul: GS 750 / R2
GS 540 / Semperneutral 950
4. Austenitizace ~1200°C sul: Semperneutral 950
nebo kaleni Semperneutral 1100
Carboneutral
5. Ochlazeni v soli ~550°C sul: GS 430/ GS 520

6. Ochlazeni na vzduchu

7. Popousténi ~520°C do 550°C  sal: GS 430

Nastrojové oceli

Durferrit GmbH
Industriestrasse 3
68169 Mannheim

Tel: 0049-621 32224-0
www.durferrit.com

EXPROHEF-CZ s.r.o.
V Zahradach 21/786
180 00 Praha 8
Tel: 00420-724913837
www.exprohef-cz.cz

kaleni nam zajistuji kvalitu,

kterou bychom nemohli pfi

vyrobé v zahrani¢i nabidnout.
Pravé dodavatelsky pramysl, popfipadé
automobilovy prdmysl, a rovnéZ evropské trhy
nejsou pripravené pro prijeti snizené kvality.
Naproti tomu, pravé diky nasim vysokym
kvalitativnim naroklm, ziskdvdme poptavky na
mezinarodni Urovni, i z takzvanych zemi s nizkou
urovni mezd, jako je Cina".

Technologické znalosti (,.know-how")
predstavuji dlilezity faktor ispéchu

Spolecnost Durferrit GmbH nabizi ke kazdé
aplikaci vhodné zafizeni pro tepelné zpracovani.
Pritom je mozné poridit nové zafizeni,
individudlng  uzplsobené podle pozadavk{
zadkaznika. Celosvétové vedouci firma v oboru
zafizeni se solnou lazni nabizi svoji kompletni
podporu a technologické znalosti (,know-how")
od stadia porad pfi projektovani, pres spravnou
volbu soli, az k zaskoleni pracovnik{
a k poskytnuti kompetentnich sluzeb. Dlouholeté
zkusenosti se vyzaduji pravé pri volbé uUcelnych
provoznich postupl ze zdkaznického pohledu na
zpracovani kovd nebo pFi nasazeni vhodnych
pecnich zafizeni ve spravné velikosti.

Uspésna spoluprace obou némeckych
specializovanych spole¢nosti Bass a Durferrit
ukazuje, Ze se kvalita a vysoka orientace na
zadkaznika vyplaci ina stadle vice propojeném
celosvétovém trhu.

BASS GmbH & Co. KG
Technik fiir Gewinde
Bass-Strasse 1

97996 Niederstetten
Tel: 0049-7932 892-0
www.bass-tools.de



